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PRENSA DE CORTE

A nova linha de prensas de corte com uma série de solucdes e inovacdes tecnoldgicas é resultante de uma investigacao em estreita
colaboracdo com o mundo da fundicao, com o objetivo de apreender e antecipar as evolucdes e tendéncias. O resultado é realmente
surpreendente: uma prensa de corte robusta, bem acabada e essencial na sua execucdo, que consegue conjugar— desempenho e
simplicidade funcional em um modo excecional.

Caracteristicas mecanicas e de sistema

Mesas quadradas com livre acesso a area da prensa de todos os lados, com intercambialidade de posicdo do rob6 e da calha de descarga;
Amplo dimensionamento de mesas, vao e cursos;

Descida por gravidade com notével reducdo do consumo energético;

Acentuada reducao da quantidade de fluido necessario para o funcionamento;

Seguranca operacional com barra de seguranca de controlo duplo, autossustentacao hidraulica monitorizada, autocontrolo hidraulico;
Simplificacdo do sistema hidraulico com consequente facilidade de manutencao e andlise de falhas;

Extracdo central de placa, também com a possibilidade de conexdo central;

Predisposicdo de suportes para a montagem dos moldes.

Caracteristicas operacionais da versao basica
Aprendizagem automatica das cotas da maquina;
Definicdo da tolerancia de processamento;
Flexibilidade na composicao dos ciclos da maquina (ciclos radiais intermédios, paragem intermédia fechamento/abertura, fechamento
duplo);

Rapidez na troca de moldes, com memorizacdo e chamada de moldes;
Visualizacdo do ciclo definido;

Ciclo de passo para ensaio de ciclo;

Possibilidade de radiais motorizados;

Diagnéstico dos alarmes com visualizacdo completa do alarme.

4 Quadro
touch screen

Quadro de controlo
de série
Caracteristicas operacionais da versao com touch screen

Painel touch screen de facil programacéo;

Aprendizagem automatica das cotas da maquina;

Programacao livre dos ciclos maquina (possibilidade de efetuar mais paragens intermédias);
Possibilidade de ter mais radiais, até mesmo motorizados;

Definicdo de velocidades e pressao para cada um dos movimentos (radiais, calha, extracéo, etc.);
Precisdo maxima de funcionamento com selecao de tolerancia de processamento;

Rapidez na troca de moldes, com memorizacdo e chamada de moldes;

Visualizacdo do ciclo definido;

Ciclo de passo para ensaio do ciclo na velocidade lenta e também de processo;

Botdo “home” para o restabelecimento das condicdes de inicio ciclo;

Diagnostico dos alarmes de compressédo com visualizacdo completa do alarme



Especificacoes técnicas (por modelo)

Dados técnicos TS 20 TS 30 TS 40 TS 50 TS 60 TS 80 TS 100
Forca de trabalho Kn 200 300 400 500 600 800 1000
Forca de abertura Kn 30 37 43 49 54 80 120
Forca de extracao central Kn 42 42 42 42 42 42 42
Presséo de linha Bar 160 160 160 160 160 160 160
Med. Ext. Das mesas mm 1035%¥1035 1135*1135 1300*1300 1400*1400 1550*1550 1750%1750 2050%2050
Med. Mesas dentro col. mm 800*800 900¥900  1000¥1000 1100¥1100 1200*1200 1400*1400 1700*1700
Didmetros das colunas mm 75 75 100 100 120 120 140
Vao max. entre mesas mm 1000 1100 1300 1400 1500 1800 2000
Curso da mesa movel mm 600 700 800 900 1000 1200 1400
Véao min. entre as mesas mm 400 400 500 500 500 600 600
Altura da mesa de proc. mm 950 950 950 950 950 1060 1060
Poténcia do motor Kw 11 15 15 15 18 30 30
Curso extracao central mm 100 100 150 150 150 250 250
Velocidade TS 20 TS 30 TS 40 TS50 TS 60 TS 80 TS 100
Fechamento mm/sec. 500 500 500 500 500 500 500
Abertura mm/sec. 300 350 300 270 300 250 250
Processo mm/sec. 45 45 34 28 28 35 35
Dimensoes TS 20 TS 30 TS 40 TS50 TS 60 TS 80 TS 100
Altura mm 3800 3900 4200 4400 4800 5900 6650
Largura mm 1750 1850 1950 2150 2250 2800 2800
Profundidade mm 1550 1650 1750 1950 2050 3750 3750
Peso Kg 3,500 4,000 6,000 7,500 8,500 11,000 13,000

Itens de série

Porta automatica de protecdo do lado do operador com barra de seguranca;
Portdes de abertura com porta de seguranca nos trés lados de comando manual
com fim de curso de seguranca; Permutador de calor de 4gua/éleo com controlo
de temperatura do fluido;

Uma radial;

Predisposicéo elétrica e hidraulica para radial 2;

Interface do robo;

Controlo de presenca da peca (4 sensores);

Controlo de descarga do jito;

Insuflacdo automatica do molde;

Lubrificacao centralizada;

Manual de instrucdo em formato eletrénico;

Carteres de protecdo amoviveis controlados por fins de curso nos trés lados.

Opcionais disponiveis

Quadro touch scree Porta lado robd

Hidraulica proporcional Extracdo da coluna

Calha hidraulica Tap900 Permutador de placa

Calha hidraulica Tap1100 Cnt presenca ou evacuacao, no maximo 4
Calha hidraulica Tap1400 Quadro a esq.

Calha hidraulica RB1600 Quadro no chao + 5m de cabo

Suporte calha giratéria Cabo por metro

Pa trava-pecas x Tap Interface MPI

Radial adicional Segunda interface do robd

Bloqueio de radial adicional com duas posicdes Travessas da mesa fixa

Motorizacéo radial Kit de transporte

Extracdo central com placa Prolongamento das colunas
Transdutor na extracdo central Prolongamento do curso do cilindro de
Porta elétrica fechamento

Para informagdes sempre atualizadas, para os desenhos das mesas da maquina e outras especificagdes técnicas, visite o nosso sitio no endereco www.robopres.it
Estamos a sua disposicdo para avaliar também eventuais personaliza¢cdes que podem proporcionar desempenhos ainda melhores das suas maquinas
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Esta versdo de prensa de corte conserva todas as inovagoes tecnoldgicas da série TS e acrescenta o carrinho porta-molde inferior
que sai no lado esquerdo do operador (configuracdo padrao). Que a torna ainda mais versatil, garantindo maior facilidade de
ferramentacao (montagem dos moldes), dando a possibilidade de operar com o rob6 fora do vao da prensa. Além disso, fornece a
possibilidade de realizar a limpeza e a evacuagao— do molde de modo mais preciso;

E possivel fazer com que o carrinho saia vérias vezes durante o ciclo de processamento.

Caracteristicas mecanicas e de sistema

Mesas quadradas com livre acesso a area da prensa de todos os lados, com intercambialidade de posicdo do rob6 e da calha de descarga;
Amplo dimensionamento de mesas, vao e cursos;

Descida por gravidade com notével reducdo do consumo energético;

Acentuada reducdo da quantidade de fluido necessario para o funcionamento;

Seguranca operacional com barra de seguranca de controlo duplo, autossustentacao hidraulica monitorizada, autocontrolo hidraulico;
Simplificacdo do sistema hidraulico com consequente facilidade de manutencao e de anélise de falhas; Extracao central de placa com
possibilidade também de conexao central;

Predisposicdo de suportes para a montagem dos moldes.

Caracteristicas operacionais da versao basica
Aprendizagem automatica das cotas da maquina;
Definicao da tolerancia de processamento;
Flexibilidade na composicdo dos ciclos da maquina (ciclos radiais intermédios, paragem intermédia fechamento/abertura, fechamento
duplo);

Rapidez na troca de moldes, com memorizacdo e chamada de moldes;
Visualizacdo do ciclo definido;

Ciclo de passo para ensaio de ciclo;

Possibilidade de radiais motorizados;

Diagnéstico dos alarmes com visualizacdo completa do alarme.

< Quadro
touch screen

Quadro de controlo
de série
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Caracteristicas operacionais da versao com touch screen

Painel touch screen de facil programacao; Aprendizagem automética das cotas da maquina;

Programacéo livre dos ciclos maquina (possibilidade de efetuar mais paragens intermédias);

Possibilidade de ter mais radiais, até mesmo motorizados;

Definicdo de velocidades e pressao para cada um dos movimentos (radiais, calha, extracéo, etc.);

Precisdo maxima de funcionamento com selecdo de tolerancia de processamento;

Rapidez na troca de moldes, com memorizacdo e chamada de moldes;

Visualizacdo do ciclo definido;

Ciclo de passo para ensaio do ciclo na velocidade lenta e também de processo;

Botdo “home” para o restabelecimento das condicdes de inicio ciclo;

Diagnostico dos alarmes de compressdo com visualizacdo completa do alarme.



Especificacoes técnicas (por modelo)

Dados técnicos TSC 20 TSC30 TSC 40 TSC50 TSC60 TSC 80 TSC 100
Forca de trabalho Kn 200 300 400 500 600 800 1000
Forca de abertura Kn 30 37 43 49 54 80 120
Forca de extracao central Kn 42 42 42 42 42 42 42
Presséo de linha Bar 160 160 160 160 160 160 160
Med. Ext. Das mesas mm 1035%¥1035 1135*1135 1300*1300 1400*1400 1550*1550 1750%1750 2050%2050
Med. Mesas dentro col. mm 800*800 900¥900  1000¥1000 1100*1100 1200*1200 1400*1400 1700*1700
Didmetros das colunas mm 75 75 100 100 120 120 140
Véao max. entre mesas mm 1000 1100 1300 1400 1500 1800 2000
Curso da mesa movel mm 600 700 800 900 1000 1200 1400
Vao min. entre as mesas mm 400 400 500 500 500 600 600
Altura da mesa de proc. mm 950 950 950 950 950 1060 1060
Poténcia do motor Kw 11 15 15 15 18 30 30
Curso extracao central mm 100 100 150 150 150 250 250
Curso da mesa carrinho mm 900 1000 1200 1300 1400 1600 2000
Velocidade TSC 20 TSC30 TSC 40 TSC50 TSC60 TSC 80 TSC 100
Fechamento mm/sec. 500 500 500 500 500 500 500
Abertura mm/sec. 300 350 300 270 300 250 250
Processo mm/sec. 45 45 34 28 28 35 35
Dimensoes TSC 20 TSC30 TSC 40 TSC50 TSC60 TSC80 TSC 100
Altura mm 3800 3900 4200 4400 4800 5900 6650
Largura mm 1750 1850 1950 2150 2250 2800 2800
Profundidade mm 1550 1650 1750 1950 2050 3750 3750
Peso Kg 3,500 4,000 6,000 7,500 8,500 11,000 13,000

Itens de série

Porta automatica de protecdo do lado do operador com barra de seguranca;
Portdes de abertura com porta de seguranca nos trés lados de comando manual
com fim de curso de seguranca; Permutador de calor de 4gua/éleo com controlo de
temperatura do fluido;

Uma radial;

Predisposicéo elétrica e hidraulica para radial 2;

Interface do robo;

Controlo de presenca da peca (4 sensores);

Controlo de descarga do jito;

Insuflacdo automatica do molde;

Lubrificacao centralizada;

Manual de instrucdo em formato eletrénico;

Carteres de protecdo amoviveis controlados por fins de curso nos trés lados.

Opcionais disponiveis

Quadro touch scree Porta lado robd

Hidrdulica proporcional Extracdo da coluna

Calha hidraulica Tap900 Permutador de placa

Calha hidraulica Tap1100 Cnt presenca ou evacuagao, no maximo 4
Calha hidraulica Tap1400 Quadro a esq.

Calha hidraulica RB1600 Quadro no chéo + 5m de cabo

Suporte calha giratéria Cabo por metro

Pa trava-pecas x Tap Interface MPI

Radial adicional Segunda interface do robo

Blogueio de radial adicional com duas posices Travessas da mesa fixa

Motorizacgéo radial Kit de transporte

Extracdo central com placa Prolongamento das colunas
Transdutor na extracdo central Prolongamento do curso do cilindro de
Porta elétrica fechamento

Para informagdes sempre atualizadas, para os desenhos das mesas da maquina e outras especificagdes técnicas, visite o nosso sitio no endereco www.robopres.it
Estamos a sua disposicdo para avaliar também eventuais personaliza¢cdes que podem proporcionar desempenhos ainda melhores das suas maquinas
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Esta versdo de prensa de corte conserva todas as inovagoes tecnoldgicas da série TSC e acrescenta o carrinho basculante, para fa-
cilitar a extracao das pecas. Isso torna a prensa ainda mais versatil, garantindo maior facilidade de ferramentacao (montagem dos
moldes), dando a possibilidade de operar com o rob6 fora do vao da prensa. Gragas a rotacao da mesa fica garantida a limpeza das
cavidades de respiro e da prépria mesa, para eliminar residuos de corte. Além disso, é possivel fazer com que o carrinho saia varias
vezes durante o ciclo de processamento.

Caracteristicas mecanicas e de sistema

Mesas quadradas com livre acesso a &rea da prensa de todos os lados, com intercambialidade de posicéo do robd e da calha de descarga;
Amplo dimensionamento de mesas, vao e cursos;

Descida por gravidade com notével reducéo do consumo energético;

Acentuada reducdo da quantidade de fluido necessario para o funcionamento;

Seguranca operacional com barra de seguranca de controlo duplo, autossustentacdo hidrdulica monitorizada, autocontrolo hidraulico;
Simplificacao do sistema hidraulico com consequente facilidade de manutencao e analise de falhas;

Extracdo central de placa, também com a possibilidade de conexao central;

Predisposicao de suportes para a montagem dos moldes.

Caracteristicas operacionais da versao basica
Aprendizagem automatica das cotas da maquina;
Definicdo da tolerancia de processamento;
Flexibilidade na composicdo dos ciclos da méaquina (ciclos radiais intermédios, paragem intermédia fechamento/abertura, fechamento duplo);
Rapidez na troca de moldes, com memorizacdo e chamada de moldes;
Visualizacdo do ciclo definido;

Ciclo de passo para ensaio de ciclo;

Possibilidade de radiais motorizados;

Diagnéstico dos alarmes com visualizacdo completa do alarme.

Caracteristicas operacionais da versao com touch screen

Painel touch screen de facil programacao; Aprendizagem automética das cotas da maquina;
Programacéo livre dos ciclos da maquina (possibilidade de realizar mais paragens intermédias);
Possibilidade de ter mais radiais, até mesmo motorizados;

Definicao de velocidades e pressdo para cada um dos movimentos (radiais, calha, extracéo, etc.);
Precisdo maxima de funcionamento com selecdo de tolerancia de processamento;

Rapidez na troca de moldes, com memorizacdo e chamada de moldes;

Visualizacdo do ciclo definido;

Ciclo de passo para ensaio do ciclo na velocidade lenta e também de processo;

Botdo “home” para o restabelecimento das condicdes de inicio ciclo;

Diagnostico dos alarmes de compressédo com visualizacdo completa do alarme




Especificacoes técnicas (por modelo)

Dados técnicos TSCR 20 TSCR 30 TSCR 40 TSCR 50 TSCR 60 TSCR80 TSCR 100
Forca de trabalho Kn 200 300 400 500 600 800 1000
Forca de abertura Kn 30 37 43 49 54 80 120
Forca de extracao central Kn 42 42 42 42 42 42 42
Presséo de linha Bar 160 160 160 160 160 160 160
Med. Ext. Das mesas mm 1035%¥1035 1135*1135 1300*1300 1400*1400 1550*1550 1750%1750 2050%2050
Med. Mesas dentro col. mm 800*800 900¥900  1000¥1000 1100¥1100 1200*1200 1400*1400 1700*1700
Didmetros das colunas mm 75 75 100 100 120 120 140
Vao max. entre mesas mm 1000 1100 1300 1400 1500 1800 2000
Curso da mesa movel mm 600 700 800 900 1000 1200 1400
Véao min. entre as mesas mm 400 400 500 500 500 600 600
Altura da mesa de proc. mm 950 950 950 950 950 1060 1060
Poténcia do motor Kw 11 15 15 15 18 30 30
Curso extracao central mm 100 100 150 150 150 250 250
Curso da mesa carrinho mm 900 1000 1200 1300 1400 1600 2000
Velocidade TSCR 20 TSCR 30 TSCR 40 TSCR 50 TSCR 60 TSCR80 TSCR 100
Fechamento mm/sec. 500 500 500 500 500 500 500
Abertura mm/sec. 300 350 300 270 300 250 250
Processo mm/sec. 45 45 34 28 28 35 35
Dimensoes TSCR 20 TSCR 30 TSCR 40 TSCR 50 TSCR 60 TSCR80 TSCR 100
Altura mm 3800 3900 4200 4400 4800 5900 6650
Largura mm 1750 1850 1950 2150 2250 2800 2800
Profundidade mm 1550 1650 1750 1950 2050 3750 3750
Peso Kg 3,500 4,000 6,000 7,500 8,500 11,000 13,000

Itens de série

Porta automatica de protecdo do lado do operador com barra de seguranca;
Portdes de abertura com porta de seguranca nos trés lados de comando manual
com fim de curso de seguranca; Permutador de calor de 4gua/éleo com controlo de
temperatura do fluido;

Uma radial;

Predisposicéo elétrica e hidraulica para radial 2;

Interface do robo;

Controlo de presenca da peca (4 sensores);

Controlo de descarga do jito;

Insuflacdo automatica do molde;

Lubrificacao centralizada;

Manual de instrucdo em formato eletrénico;

Carteres de protecdo amoviveis controlados por fins de curso nos trés lados.

Opcionais disponiveis

Quadro touch scree Porta lado robd

Hidrdulica proporcional Extracdo da coluna

Calha hidraulica Tap900 Permutador de placa

Calha hidraulica Tap1100 Cnt presenca ou evacuagao, no maximo 4
Calha hidraulica Tap1400 Quadro a esq.

Calha hidraulica RB1600 Quadro no chéo + 5m de cabo

Suporte calha giratéria Cabo por metro

Pa trava-pecas x Tap Interface MPI

Radial adicional Segunda interface do robo

Blogueio de radial adicional com duas posices Travessas da mesa fixa

Motorizacgéo radial Kit de transporte

Extracdo central com placa Prolongamento das colunas

Transdutor na extracdo central Prolongamento do curso do cilindro de fechamento

Porta elétrica

Para informagdes sempre atualizadas, para os desenhos das mesas da maquina e outras especificagdes técnicas, visite o nosso sitio no endereco www.robopres.it
Estamos a sua disposicdo para avaliar também eventuais personaliza¢cdes que podem proporcionar desempenhos ainda melhores das suas maquinas
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A Robopres, para completar a gama de cortadores de

rebarbas de 4 colunas para fundicao sob pressao (alumi-
nio zinco- magnésio), realizou uma série de prensas com
estrutura metdlica soldada e estabilizada em forma de C.

Estes tipos de prensas apresentam muitas vantagens,
entre as quais a enorme acessibilidade do operador ou
do robd ao molde de corte.

A sua constituicao baseia-se na tecnologia da série TS,
conservando as mesmas caracteristicas de gestdo e de
seguranca.



Especificacoes técnicas por modelo

Dados técnicos

Forca de trabalho Kn 300 400 500 600 800 1000
Forca de abertura Kn 37 43 49 54 69 89
Forca de extracao central Kn 42 42 42 60 60 60
Presséo de linha Bar 160 160 160 160 160 160
Med. Ext. Das mesas mm 1000*700 1100%800 1200*900  1300*1000 1400*1100 1500%*1200
Janela da Mesa Fixa mm 500*300 600*400 700*500 800*600 900*700 1000*800
Vao max. entre mesas mm 1100 1300 1400 1500 1800 2000
Vao min. entre as mesas mm 400 500 500 500 600 600
Curso da mesa mével mm 700 800 900 1000 1200 1400
Altura da mesa de proc. mm 950 950 950 950 950 950
Poténcia do motor Kw 15 15 15 18 22 30
Curso extracédo central mm 100 150 150 150 200 250
Velocidade TC 30 TC40 TC50 TC 60 TC 80 TC 100
Fechamento mm/sec. 500 500 500 500 500 500
Abertura mm/sec. 350 300 270 300 250 250
Processo mm/sec. 45 34 34 28 28 28

Opcionais disponiveis

Mesa inferior porta-molde movimentavel e basculante, personalizagées mediante solicitacao

Para informagdes sempre atualizadas, para os desenhos das mesas da maquina e outras especificagdes técnicas, visite o nosso sitio no endereco www.robopres.it
Estamos a sua disposicdo para avaliar também eventuais personaliza¢cdes que podem proporcionar desempenhos ainda melhores das suas maquinas
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